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Neue intralogistik fur verzinkten:Flachstahl

»Wir haben dieses Projekt in Zusammenarbeit mit ABF in

einer auBBerordentlich konstruktiven Weise umgesetzt. lhre
kontinuierlichen Bemiihungen um Innovation und Entwicklung
haben dieses Projekt zu einer sehr positiven Erfahrung fiir unser

Unternehmen gemacht.”

Ruud Knippels
Leiter Innovation & Entwicklung

Ausgangssituation

Das Bestandssystem fiir die Verwaltung von Coils und Spaltbandern
sollte vollumfanglich abgelost und in Abstimmung mit dem
Kunden erweitert werden. OneBase®MFT - das moderne LVS und
Transportleitsystem flr automatische und manuelle Lager — war
gefragt.

Herausforderung

Die Systemablose sollte innerhalb eines Jahres durchgefiihrt
werden und laufende Produktion sowie Versand sollten nicht durch
Stillstande eingeschrankt werden.

Losung
Es erfolgte die Adaption von OneBase®MFT an die bereits
bestehenden Systemschnittstellen, die Erweiterung der Logik im
Versandhandling und die Einflihrung eines universell einsetzbaren
Handheld.

Nutzen
Durchgangige Materialverfolgung in der gesamten Anlage
vom Wareneingang bis zum papierlosen Versand, gesteigerte
Prozesseffizienz und verbesserte Erweiter- und Wartbarkeit des
Systems

Branche

Metals

Eingesetzte Losungen

OneBase®MFT

Auftraggeber

W

Wuppermann Staal Nederland B.V
Vlasweg 15, Havenno. 175

4782 PW Moerdijk

Niederlande

Das Video zur Success Story finden Sie hier

Video ansehen

https://youtu.be/TrnmfnatSBw
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Umfangreicher Intralogistik Retrofit

uppermann zdhlt seit 150 Jahren zu den fiihrenden
WUnternehmen in der Verarbeitung und Veredelung von

Stahl und entwickelte sich vom Stahlverarbeiter, durch das
Heat-to-coat Feuerverzinkungsverfahren, zum Innovationsfiihrer
im Korrosionsschutz. Die Wuppermann AG besitzt insgesamt
flinf Produktionsstandorte in Europa und beauftragte die ABF
GmbH am Standort Moerdijk (NL) mit einer All-in-One-Ldsung fiir
die Modernisierung und Erweiterung der bestehenden Lager- und
Produktionslogistik.

Die notwendige Systemablose umfasste die Steuerung und
Verwaltung des gesamten Materialflusses, von der Einbuchung
der Coils beim Wareneingang Uber die Versorgung der
Produktionsanlagen bis zum Versandprozess. Das Management
der Spediteure ab der Anmeldung am Eingangstor des
Werksgelandes, die automatisierte Zuweisung zur Ladebucht
und der Verladevorgang mit integrierter Fotodokumentation
der Ladungssicherung wurden im Zuge des Retrofits ebenfalls
verbessert.

Das neue OneBase®MFT verwaltet und steuert nun zwei
Automatikkrane sowie vier Coilwagen. Die Schnittstellen zur
bestehenden Hardware und  Systemlandschaft wurden ohne
Anderungen integriert. Durch die neue ABF-Anbindung des SAP-
ERP-Systems wurde {iberdies die Effizienz der Kommunikation,
im Vergleich zum Altsystem, erheblich verbessert. In den - mit
Staplern und Kranen - manuell bedienten Bereichen kommt die
mobile OneBase®MFT Cockpit Applikation zur Materialverfolgung

zum Einsatz. Diese flihrt den Bediener intuitiv durch den, mit
Wuppermann gemeinsam, Uberarbeiteten Verladungsprozess.
Die Verladung erfolgt trimodal mit speziell angepassten
Verladeprozessen auf Schiff, Zug, Container und LKWs.

Aulerdem integriert das neue System die beim Kunden im Zuge
der Umstellung eingefiihrte Tenderinglosung und optimiert
mit automatischer Kennzeichenerkennung und verbesserter,
regelbasierter  Zugangsbeschrankung die  Steuerung  der
Einfahrtsschleuse sowie die Zuordnung der LKWs auf die richtige
Ladebucht. Die automatisierte Verkniipfung des Kennzeichens
mit dem Transportschein und die neue Optimierung des
Versandablaufs in der Handheldapplikation ermdglicht nun einen
effizienteren und papierlosen Prozess.

Die Verwendung eines nun universell einsetzbaren Handheld, mit
integriertem RFID und Barcode-Scanner, in allen Produktions- und
Versandprozessen, verringert die Anzahl von Applikationen und
Hardware auf ein einziges System. Der von ABF gelieferte Handheld
ermdglicht dariiber hinaus ein einfacheres Ersatzteilmanagement
und eine schnellere Einschulung.

ABF ersetzte das Altsystem erfolgreich bei Vollbetrieb und ohne
jeglichen Stillstand der Produktionslinie = durch Simulation und
mehrphasige Inbetriebnahmen einzelner Teilbereiche - in einer
Projektlaufzeit von einem Jahr zur vollsten Zufriedenheit von
Wuppermann.
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