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Wachstum bringt Veränderungen mit sich – doch die Philosophie von ABF ist seit jeher gleich:

Komplettlösungen aus einer Hand

Seit der Firmengründung von ABF im Jahr 1988 verfol- 
gen wir die Philosophie „Komplettlösungen aus einer 
Hand“ und können nach nunmehr 30 Jahren auf eine 

erfolgreiche Firmengeschichte mit weit über 150 realisierten 
Lösungen für unsere zahlreichen zufriedenen Kunden in Öster-
reich, Europa und der gesamten Welt zurückblicken.

Wir bedienen außerhalb von Lagerlogistik sämtliche Bereiche 
der Automatisierung in der Industrie. Beispiele hierfür sind die 
Steuerungstechnik und Messwerterfassung, die Prozess- und 
Fertigungsleittechnik sowie die Integration von IT-Infrastruktur. 

Dieser Folder ist jedoch der Vorstellung der Innovation im 
Bereich Lagerlogistik gewidmet – der IoT-Intralogistik-Suite 
OneBase®MFT.

Er soll Ihnen zeigen, dass es durch unsere Lösung ganz ein-
fach sein kann, die Kontrolle über Ihr Lager zu erhalten. Ganz 

Anforderungsanalyse Software Hardware Montageengineering Inbetriebnahme Dokumentation Wartung & Service

Aus einer Hand. In Ihrer Hand.

International erfolgreich

U m unsere internationalen Kunden fit für Industrie 4.0 zu 
machen, liefern wir bereits seit vielen Jahren Lösungen 
zur digitalen Transformation der Produktion und Intra-

logistik. Dabei achten wir stets auf die Verwendung neuester 
Technologien, damit wir unseren Kunden nachhaltige und 
maßgeschneiderte Lösungen bieten können.

Mehr als je zuvor gilt im Zeitalter von IoT, Edge Computing, Big 
Data und Digital Twin unsere Vision „automation builds future“. 

Um dem gerecht zu werden, bieten wir neben unseren Stan-
dardmodulen (Fertigungsleitsysteme, Steuerungs- und Ma- 
terialflusssysteme) auch kundenspezifische Individuallö-
sungen.

In zahlreichen Projekten in Österreich, Deutschland, Spa-
nien, Mexiko und Brasilien haben sich die IoT-Intralogistik-
Lösungen von ABF international bewährt.

egal, ob Sie dabei in Tonnen, Kubikmeter, Paletten, Paketen, 
Brammen oder Coils denken. 

Für uns ist es auch nicht relevant, ob die Manipulation 
durch Flurförderfahrzeuge oder Kräne erfolgt oder ob Ihre 
Ware im Block- oder Regallager gelagert wird – denn die 
Prozesse rund um Ein-, Aus- und Umlagern laufen stets 
ähnlich ab. Unsere Standardlösung ist dabei beliebig an-
wendbar und durch Modularität flexibel erweiterbar.  

Viele Anbieter liefern Teillösungen und der Kunde hat mit un- 
zähligen Schnittstellen der einzelnen Systeme zu kämpfen.  
Wir von ABF hingegen begleiten Sie mit unserem hoch quali-
fizierten Team über die gesamte Projektdauer und darüber 
hinaus. Profitieren auch Sie bei der Automatisierung Ihres 
Lagers von unserer Philosophie – Komplettlösungen aus 
einer Hand!

Gustav Buchberger, CEO



OneBase®MFT

Intralogistik Suite

Warehouse Manager
Gehirn von OneBase®MFT — 
erzeugt Transporte auf Basis 
kundendefinierter Regelwerke

OneBase®MFT ist das derzeit modernste 3D-Transportleitsystem.
Warum sollten Sie sich mit weniger zufrieden geben?

flexibel

optimiert

sicher

	Montage auf verschiedenen Transportmitteln möglich
	Mischflottenbetrieb (Stapler, Kran, Routenzug, Regalbediengerät) 
	Beauftragung bemannter oder fahrerloser Transportsysteme (FTS)
	Einsatz „stand-alone“ mit OneBase®MFT Warehouse Manager oder mit 
 bestehendem LVS (SAP WM, SAP EWM, …)

	3D-Visualisierung am Transportmittel-Terminal sowie am Leitstand- und Office-PC
	Dynamische Lagerplatzverwaltung 
	Zielgerichtete und optimierte Fahrauftragssteuerung

	Erhöhung der Sicherheit durch flexible und bereichsabhängige Geschwindigkeitsbeschränkungen
	Schutz durch Kollisionswarnung

Staplerleitsystem
Materialflusssteuerung durch 

beauftragte FFZ-Transporte 
inkl. 3D-Navigation im Cockpit 

der Flurförderzeuge (FFZ)

Kranleitsystem
Materialflusssteuerung durch 

beauftragte Krantransporte  
inkl. 3D-Navigation für

manuell gesteuerte Kräne

Desktop
3D-Ansicht des Lagers mit 
Transportmittelmanagement 
und Verwaltung von

Transportaufträgen

Konfigurator
Lagerkonfiguration und
Anpassungen für kurzfristige

Änderungen leicht gemacht.

Management Cockpit
KPIs und Performance-
Measurement auf sämtlichen

mobilen Geräten abrufbar

OneBase®MFT – die IoT Material Flow Tracking 
Lösung ist eine innovative Lagerlösung mit 
einem Transportleitsystem, das auf einem 
Laser-Echtzeit-Ortungssystem (RTLS) basiert, 
welches frei von zusätzlicher Infrastruktur die 
exakte Position der Transportmittel bestimmt.

Warum ist die ABF-Lösung so viel effizienter 
als ein einfaches und konventionelles Lagerver-
waltungssystem, das nur mit Barcode-Scannern 
arbeitet?

Nicht suchen und scannen, sondern genau 
wissen, wo sich die Ware befindet!  
Dieses Konzept bringt 100% Transparenz und 
spart bis zu 30% der Lagerhaltungskosten.

Im Vergleich zu einer herkömmlichen Barcode-
Scanlösung schöpft OneBase®MFT das volle 
Potential Ihrer Intralogistik aus. Ohne intelligen-
te RTLS-Lösung geht Ihre intralogistische Pro-
duktivität durch Scannen und Suchen verloren.

… wissen, WO Ware ist
        Kontinuierliches Tracking

… SICHER sein
        Integriertes Fahrzeugkollisionswarnsystem

… NICHT MEHR SCANNEN
        Scanless, hands-free

... wissen, WIE Ware transportiert wird
        Modernstes 3D-Transportleitsystem

… die KONTROLLE haben
        Ständige Interaktionsmöglichkeit mit Transportmittelbedienern

… SCHNELLER sein
        Such- und Scanzeiten durch Positionserfassung vermeiden

… UNABHÄNGIG sein
        Einsatz „stand-alone“ oder mit führendem IT-System (SAP WM, SAP EWM, …)

… FLEXIBEL sein
        Montage auf sämtlichen Flurförderzeugen und Kränen

... Ihr Intralogistik Boost.OneBase®MFT ...

FINDEN
100%

100%
TRANSPARENZ

0%
SUCHEN

100%
PAPIERLOS

-90%
SCANNEN

-30%
KOSTEN



 

Vernetzung
Lagerrundgänge sind wichtig. Mehrmalige Lagerrundgänge 
pro Schicht, bloß um Informationen zu überbringen, sind je-
doch vollkommen unnötig. Mit OneBase®MFT sind alle Mit-
arbeiter untereinander vernetzt und die Intralogistik kann 
digital gesteuert werden. Papierlos.

100% Bestandssicherheit
Schon seit vielen Jahren entwickeln Logistikmanager improvi-
sierte Lösungen, um eine eigentlich banale Frage zu beantwor-
ten: „Was ist im Lager und wo finde ich es?“

Mit OneBase®MFT erübrigt sich diese Frage. Ein paar Klicks rei-
chen und das gesamte Lager ist visualisiert. In Echtzeit. In 3D.

Klare Zuständigkeiten
Absprache zwischen Stapler-/Kranbedienern bei gleich-
zeitiger Verladung, Zurufe zum Liefern von Nachschub und 
überflüssige Fahrten zum Erkunden der Lage gehören der 
Vergangenheit an. OneBase®MFT generiert Fahraufträge au- 
tomatisch und zeigt sie in der optimalen Reihenfolge am 
Terminal im Transportmittel an. Effizienzsteigerung ist damit 
garantiert!

OneBase®MFT steigert sie ALLE!

Zeitersparnis
Jede nicht-wertschöpfende Tätigkeit benötigt Zeit, die in 
wertschöpfende Leistung investiert werden könnte. Gehen 
Sie den Schritt mit ABF und erleben Sie wie scannen, suchen 
und manuelles zuteilen von Aufgaben mit OneBase®MFT der 
Vergangenheit angehören.

Standardisierung durch
Prozesstransparenz

Standardisierung gilt als Voraussetzung für den digitalen 
Wandel. Die Bestandsaufnahme und Analyse der aktuellen 
Abläufe im Lager sowie die Definition idealer Prozesse ist 
durch die Unterstützung von OneBase®MFT ganz einfach.

Kapazitätserhöhung
Die Einbeziehung von Forecast-Daten, Ablöse einer sortenrei-
nen Lagerung und Einführung von intelligenter, chaotischer 
Lagerhaltung mit Berücksichtigung von Ein- und Auslager-
strategien resultiert in einer Erhöhung der Lagerkapazität. 

Effizienz hat viele Dimensionen,

Logistik-Manager Daniel:

„Logistiker kämpfen täglich damit, ihr 
Lager in den Griff zu bekommen. Oft wird 
versucht, sich mit einzelnen Individual- 
lösungen Überblick zu verschaffen und 

Abläufe zu steuern. Das volle Potential 
eines Lagers kann jedoch nur durch eine 

übergeordnete Steuerung der Intralogistik ausgeschöpft 
werden.”
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Unsere Intralogistik-Lösung OneBase®MFT integriert ein leis- 
tungsstarkes Lagerverwaltungssystem (LVS) mit einer kon- 
tinuierlichen Materialverfolgung und einer vollautomatischen, 
situationsadaptiven Materialflusssteuerung für die innerbe- 
trieblichen Logistikprozesse. 

Der OneBase®MFT Warehouse Manager erlaubt unterschied-
lichste Typen von Staplern, Kränen, Zugmaschinen und Rou-
tenzüge zu verfolgen und zu steuern.

So wird die Intralogistik im manuellen, aber auch automati-
schen Block- und Regallager optimiert. 

Mittels automatisch gebuchter Materialbewegungen wird die 
Ware lückenlos durch das Lager verfolgt. Darüber hinaus 
werden alle Transporte mit Hilfe von Fahraufträgen opti- 
miert abgewickelt. Dadurch ist die vollständige Transparenz in 
Ihrem Lager jederzeit gewährleistet.  

Komplettlösung für Lager- und Produktionslogistik

Vernetzte Intralogistik im Internet of Things

State of the Art Leitsysteme für die Produktion und innerbe-
triebliche Logistik basieren auf einem möglichst exakten Ab-
bild der realen betrieblichen Umgebung in der virtuellen Welt.

Dieses virtuelle Abbild wird durch ein modernes IoT-Konzept 
mit durchgehender Vernetzung aller Sensoren, Aktoren und 
smart Devices zu einem „lebenden“ digitalen Zwilling.
 
Das Echtzeitverhalten dieses digitalen Zwillings der Produkti-
on und Intralogistik mit einer permanenten Aufzeichnung aller 

Faktoren und Parameter, stellt höchste Anforderungen an die 
IoT-Systembasis in punkto Vernetzung und Kommunikation 
der Smart Devices und Edge Nodes. Die Edge Nodes dienen 
dabei zur Einbindung konventioneller Sensoren und Aktoren 
und deren Vorverarbeitung zu Performancezwecken.  

Die Intralogistik-Lösung OneBase®MFT basiert auf unserer 
Kommunikations- und Edge Computing Plattform OneBase® 

CoRE. Diese stellt den IoT-Enabler für alle Lösungen aus dem 
Hause ABF dar.

Transportmittel-
auswahl

	Arbeitsbereich 
	Traglast
	Auslastung

Merkmale

REGELWERK

Materialauswahl

	Nicht gesperrt 
	Position im Stapel
	FIFO (das älteste)
	Kürzeste Distanz

Merkmale

Zielplatzfindung

	Sortenrein 
	Schrott/kein Schrott
	Nähe zum Vorlager
	Nächster 
 Produktionsschritt

Merkmale

Fahrauftrag
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Transport-
anforderung

Lagerplatz

	Position 
	Dimension
	Kapazität

Merkmale

Transportmittel

	Koordinaten 
	Typ
	Transportweg
	Max. Traglast

Merkmale

Transportgut

	ID 
	Dimension
	Gewicht

Merkmale

Die IoT Material Flow Tracking Lösung

Warehouse Manager



Real-Time Locating System (RTLS) Hardware und Sensorik

OneBase®MFT STAPLERLEITSYSTEM

unsere partner

Routenoptimierung der Transportmittel Quelle- und Ziel-Markierung

Situationsadaptive Fahrauftragspriorisierung Kollisionswarnung in allen Lagertypen

Mit dem Staplerleitsystem von OneBase®MFT wird das gesam-
te Materialhandling im Lager transparent und prioritätsgesteu-
ert durchgeführt.

Die Aufnahme und Abgabe von Material erfolgt dabei voll-
automatisch ohne zusätzliche Barcodescans. Die bestehende 
Staplerflotte wird dazu mit zusätzlicher Hardware (siehe Ab-
bildung links) ausgestattet.

Alle anstehenden Transportaufträge werden situationsadaptiv 
am Staplerterminal dargestellt. Dies ermöglicht eine effiziente 
Abwicklung aller im Lager anstehenden Transportbedarfe. 

Die Vorteile eines fahrerlosen Transportsystems kombiniert 
mit der Flexibilität und Schnelligkeit eines bemannten Staplers 
– das ist das Staplerleitsystem von OneBase®MFT.

Der intelligente STAPLER

herstellerunabhängiges Staplerleitsystem

1

2

3

4

Real-Time Locating System (RTLS)
zur Lokalisierung des Flurförderzeugs

	Laser (50 m/80 m Reichweite, in- & outdoor)
	D-GPS (outdoor) 
	Radar (indoor)

Smart Sensors
zur automatischen Materialverfolgung

	Höhensensor für alle Staplerhubhöhen
	Ultraschall-, Öldrucksensor

ABF Edge Node
zur Sensorfusion und Vorverarbeitung

	Energiemanagement
	Optimale Instandhaltung

3D-Staplerleitsystem
zur Anzeige von Fahraufträgen und zur Interaktion

Industrie-Touchterminal 10“ oder 12“

4 Komponenten, die DEN gewissen Unterschied machen

3D-Staplerleitsystem

Smart Sensors

RTLS ABF Edge Node



Der intelligente KRAN

Effizienzsteigerndes Kranleitsystem 

1 Real-Time Locating System (RTLS)
zur Lokalisierung des Krans

	Radartechnologie
	Laser

2 Smart Sensors
zur automatischen Materialverfolgung

	Gewichtsermittlung
	Hubhöhe, Rotation, etc.

Ausstattung für manuelle und vollautomatische Kräne

ABF Edge Node

3D-Kranleitsystem
Smart Sensors

RTLS

Kranortung Hardware und Sensorik

unsere partner

Einbindung von angrenzenden Anlagen und Fördertechnik Lagerverwaltung im vollautomatischen Coillager

Kranleitsystem (manueller Kran) Monitoring und Auftragssteuerung im Büro

Mit dem Kranleitsystem von OneBase®MFT wird das gesamte 
Materialhandling im Lager transparent und prioritätsgesteuert 
ausgeführt – egal ob es sich dabei um Transportaufträge für 
manuell bediente oder vollautomatische Kräne handelt.
 
Bei manuellen Kränen erfolgt die Aufnahme und Abgabe von 
Material gleich wie beim Staplerleitsystem, vollautomatisch 
und ohne zusätzliche Barcodescans. Die bestehenden Krä-
ne werden dazu mit zusätzlicher Hardware (siehe Abbildung 
links) ausgestattet. Transportaufträge werden vom Kran-

leitsystem generiert, die dann auf dem Kranterminal ange- 
zeigt werden und durch manuelle Kransteuerung eines Bedie-
ners ausgeführt werden.

Für die Verwaltung von vollautomatischen Lägern erfolgt die 
Vorgabe von Transportaufträgen gleich wie bei manuellen Krä-
nen. Die Anforderung zur Ausführung des Transports wird je-
doch nicht nur angezeigt, sondern an die Kransteuerung (SPS) 
weitergegeben.

3 ABF Edge Node
zur Sensorfusion und Vorverarbeitung

	Einbindung der Kransteuerung

4 3D-Kranleitsystem
zur Anzeige von Fahraufträgen und zur Interaktion

	Industrie-Touchterminal in 12“ oder 15“

OneBase®MFT KRANLEITSYSTEM



Gute Projekte ... 

unsere projekte

Staplerleitsystem und Lagerverwaltung 
mit SAP-Schnittstelle

Transportleitsystem im
Brammenlager

Staplerleitsystem für
SAP WM Hochregallager

Kranlager-Logistik 
im Grobblechwerk

Stapler- und Kranlogistik
im Drahtwalzwerk

... leben von guten Ideen.

unsere leistungen

Steuerungstechnik
Steuern, Messen und Regeln

Prozess- und
Fertigungsleittechnik

Engineering  Programmierung  Montage
Inbetriebnahme  Betreuung

MES  MDE  BDE
QDE  KPI  Leitstand

Beratung  Design  Lieferung
Inbetriebnahme  Wartung

Unsere Mitarbeiter bei ABF verfügen über langjäh-
rige Prozesserfahrung verbunden mit neuestem IT- 
Know-How. Egal zu welcher Branche Ihr Betrieb 
zählt – wir haben die Lösung für Ihre Anforderungen 
an die Automatisierung der Produktion und Intra- 
logistik.  

Unser Leistungsspektrum reicht von der Integration 
der Sensorik und Steuerungstechnik, Installation von 
Rechnersystemen und Netzwerken bis hin zu kom- 
pletten Lösungen in den Bereichen Fertigungsleittech-
nik, Materialfluss, Intralogistik und MES-Systeme sowie 
deren Integration in die Unternehmens-IT.

Lager- und
Transportlogistik

Lagerverwaltung  Transportmittelortung 
Materialverfolgung  Materialfluss-Steuerung

IT-Infrastruktur
Netzwerke, Datenbanken

Automatik-Kranlager
für Leimbinder


